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1 Назначение  

Пресс для формовки и обрезки выводов микросхем (далее в тексте 

«Оборудование») служит для формовки и обрезки микросхем разных 

типов, размеров формовки и видов корпусов.  

 

2 Технические характеристики 

        2.1  Пресс пневматический 

 

Напряжение питания      220 В 

Потребляемая мощность     50 Вт 

 

2.2     Сжатый воздух 

Расход воздуха       4,5 л/мин 

Сжатый воздух                   6 бар    

без содержания масла и воды 

 

2.3  Размеры и вес 

Ширина             350 мм 

Длина               430 мм 

Высота               700 мм 

Вес                         70 кг 
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3 Рабочие характеристики 

Данное Оборудование является универсальным  и позволяет выполнять 

работы по формовке и обрезке микросхем в следующем диапазоне: 

 

Рисунок 1. Диапазоны формовки 

 

4 Описание конструкции оборудования 

Основными частями Оборудования являются: 

1. Пресс пневматический; 

2. Блок; 

3. Штамп универсальный для формовки и обрезки выводов микросхем. 

 

 



 

 

И
н

в.
 №

 
И

зм
. 

Л
и

ст
 

Д
ат

а 
№

  д
о

ку
м

ен
та

 
П

о
д

п
и

сь
 

Д
уб

л
. 

В
за

м

. П
о

д
л

. 

П
о

д
п

и
сь

 
Д

ат
а 

 

 

№
  д

о
ку

м
ен

та
 

  

  

И
зм

. 
Д

ат
а 

П
о

д
п

и
сь

 

 

 

5 

Всего 

листов 

133 

 

 

 

 

Рисунок 2. Пресс для формовки и обрезки выводов микросхем 

 

1. Пресс пневматический предназначен для создания усилия и 

перемещения верхней части штампа  

2. Штамп универсальный предназначен для формирования заданного 

профиля и длинны выводов микросхем. 

3. Блок пресса предназначен для установки штампа и крепления его к 

прессу. 

5 Требования безопасности 

1. К работе с Оборудованием допускается персонал, ознакомленный с 

данной инструкцией. 

2. Перед проведением технического обслуживания Оборудование 

необходимо отключить его от электрической сети. 



 

 

И
н

в.
 №

 
И

зм
. 

Л
и

ст
 

Д
ат

а 
№

  д
о

ку
м

ен
та

 
П

о
д

п
и

сь
 

Д
уб

л
. 

В
за

м

. П
о

д
л

. 

П
о

д
п

и
сь

 
Д

ат
а 

 

 

№
  д

о
ку

м
ен

та
 

  

  

И
зм

. 
Д

ат
а 

П
о

д
п

и
сь

 

 

 

6 

Всего 

листов 

133 

 

 

 

3. Перед проведением любых работ, связанных с нахождением рук 

человека в зоне смыкания штампа следует ОБЯЗАТЕЛЬНО! отключить 

электрическое питание Оборудования.  

4. Необходимо своевременно убирать обрезки выводов микросхем, 

поддерживать узлы и механизмы установки в чистоте, перед 

использованием убедиться в отсутствии посторонних предметов в зоне 

формовки. 

5. Попытки вмешаться в работу пресса после срабатывания 

пневмоцилиндра могут привести к повреждению Оборудования и 

травмированию оператора. 

6. Запрещается использование Оборудования не по прямому 

назначению. Гибка или обрезка любых материалов, кроме выводов 

микросхем толщиной до 0,3 мм, может привезти к поломке штампа. 

6 Требования по обеспечению антистатической защиты 

1. К работе с Оборудованием допускается персонал, ознакомленный с 

данной инструкцией. 

2. Запрещается работать с микросхемами без антистатического коврика 

и антистатического браслета. 

3. Оборудование, антистатический коврик и антистатический браслет 

должны быть подключены к общей сети заземления. 

4. Запрещается устанавливать микросхемы в обойму рис. №3, обойма 

должна лежать на антистатическом коврике.  

5. При эксплуатации Оборудования руководствоваться требованиями 

по защите полупроводниковых приборов и интегральных микросхем от 

статического электричества, действующими на предприятии. 
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7 Принцип работы оборудования 

7.1 Установка микросхемы. 

Извлечь обойму и уложить на антистатический коврик. Открутить 

гайку позиции 1 и откинуть прижим, ослабить винт позиции 2 

переместить верхнюю часть обоймы до соприкосновения с корпусом 

микросхемы. Затянуть винт позиции 2, опустить прижим и затянуть гайку 

позиции 1 (рис.3). 

 

Рисунок 3. Обойма 

 

7.2 Настройка микрометров. 

    Включить микрометр.  

1. Зажать кнопку Set для перехода в меню настройки ABS, повторно 

зажать кнопку Set для начала настройки нулевого значения.  

2. На дисплее начнет мигать числовое значение, однократным 

нажатием на кнопку Set выставить требуемое значение.  

3. Зажать кнопку Set для перехода к следующему числовому значению. 

4. Повторить переходы 2 и 3 для всех числовых значений на дисплее. 

5. После установки всех числовых значений зажать кнопку Set, 

индикация на дисплее «Set» начнет мигать. 

6.  Зажать кнопку Set, нулевое значение выставлено. 
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7.3 Выставление значений формовки микросхемы. 

Микрометр позицией 1 отвечает за высоту формовки микросхемы 

размер Н (рис.1). 

Микрометр позицией 2 отвечает за высоту формовки микросхемы при 

обрезки ножек. 

На микрометрах позиции 1 и 2 числовое значение идёт с пересчётом 1 к 

10 на микрометре. Нулевое значение для микрометра позиции 1 - (6,000), 

нулевое значение для микрометра позиции 2 - (5,000).       

 

 

Рисунок 4. Штамп 

 

Микрометр позиции 3 в положении один отвечает за длину плеча 

микросхемы размер «А» (рис.1). На микрометрах позиции 3 числовое 

значение 1 к 1. Нулевое значение для микрометра позиции 3 - (1,400). 

 

Рисунок 5. Микрометр 3 в положении один 
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Микрометр позиции 3 в положении два отвечает за длину обрезки 

микросхемы размер «D» (рис.1).         

 

Рисунок 6. Микрометр 3 в положении два. 

Размер обрезки выставляется с учетом ширины нижнего ножа 

(2,000мм) смотри рис.7.  

  

 

Рисунок 7. Схема обрезки микросхем. 

Повторить переходы с 6.1 по 6.3 для каждой стороны микросхемы. 
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8 Профилактика оборудования 

Переточку ножей проводить по мере износа режущей кромки  режущей 

части. Колонки и сепараторы штампа и блока оберегать от попадания 

обрезков выводов микросхем, замену смазки производить не реже чем раз 

в шесть месяцев.  

Важно!  После окончания работы убрать с поверхностей Оборудования 

обрезки выводов микросхем. 

Перед использованием проверить пневматическую систему на 

повреждения!  

Замена воздушных фильтров согласно документации на фильтры.  

 

9 Условия эксплуатации 

Работать в контролируемых условиях окружающей среды. 

Оптимальные условия: 

 индекс запыленности – класс 1000 и выше; 

 температура -  от 18 до 24 °С; 

 влажность воздуха – от 30 до 75 %; 
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